
化学工程与技术学科预答辩流程

   学位论文初稿完成后，经导师审阅认可，由学生向所在学科点提出预答辩申请。

预答辩申请

请各位同学准备以下材料，并携带材料到博士研究生教学秘书处审核，审核通过后，教学秘书进行系统权利下放。下放权限后请携带相关材料到主管院长和分委会主席处审核并签字（周一和周四下午2:00以后）。主管院长和分委会主席核实材料内容、同意预答后，请将学术道德保证书和论文清单签字版的复印件上交到教学秘书处。预答辩后材料自行妥善保存，外审及答辩时使用。（论文外审流程自行到研究生院网站查询，如有问题请直接到化工楼E区服务大厅咨询；外审结果回来之后，请务必先打印带有研究生院章的外审意见，然后依据答辩流程找分委会主席签字，到服务大厅办理答辩手续。）

预答辩所需材料：

成绩单：每学期指定时间打印两次毕业成绩单，3张防伪的成绩单（其中2份毕业时放入学生档案，另外一份学生自行保存），预答辩使用的成绩单需到图书馆自行打印。
学术道德保证书一份（见附件模板，导师和主管院长签字）

攻读博士期间所发表的论文清单，教学秘书下放权限之后，可以把论文题目等信息录入系统，直接导出论文清单，或使用附件2的论文清单模板（导师和主管院长签字）
论文初稿

化学工程与技术学科博士学位论文《预审申请表》及博士学位论文《预审会评议表》复印件。

《博士学位论文预答辩情况表》可在系统里导出，或自行到化工与化学网站常用下载处下载打印，并填写好基本信息，导师签署意见并签字，同时与导师商量填写预答辩主席及委员名单。分委会主席签署意见后方可预答辩。

二、对预答辩委员会组成的要求

   为了保证预答辩的质量，强化答辩委员的把关作用，同时保证答辩委员能有效地对学科分委会负责，预答辩委员会中至少含分评委委员1人（导师或副导师除外），至少含最相关方向的博导、教授2人（导师或副导师除外），其余委员按照博士论文所涉内容的覆盖面选聘。答辩委员会组成还应符合学校对学科分布的相关要求。
三、预答辩有关要求

   预答辩的博士生，必须提前将博士论文（论文份数与答辩委员人数相同）送交学科秘书审查，由学科秘书监督博士生在至少提前3天将博士论文送达每个委员进行会前预审（对聘请的外地委员应在来校后尽快送审）。如答辩委员未如期收到论文，有权拒绝参加答辩。导师应保证学生按期送达论文，答辩委员会主席有义务监督此预审程序。如发现未按要求提前送审论文，将追究导师的责任。

二、预答辩程序：

1、根据博士生的研究方向、论文特点，组织本学科及相关学科的博导、教授5～7人，经学位分委员会批准，组成预答辩委员会。

2、博士生按学位论文答辩的正规方式进行报告及回答问题（可利用多媒体、投影胶片、幻灯、挂图等）。学生进行报告的时间应为40～60分钟。

3、预答辩委员会委员应对博士学位论文进行严格、认真的审查，着重检查博士学位论文中的创新成果及创新水平、论文工作量等，并详细指出论文中存在的不足和问题，提出改进意见。

4、预答辩委员会采取评议的方法做出通过预答辩、未通过预答辩或经修改后通过预答辩的决议。对有争议者，可采用无记名投票方式做出决定。

5、预答辩委员会应将评议意见填入《博士学位论文预答辩情况表》。

6、博士生应根据预答辩委员会提出的意见对论文进行修改和完善。修改后的论文经导师签字批准后，方可进行论文评审。

                                          化工与化学学院

附件1
学术道德保证书

本人系哈尔滨工业大学            院        系博士研究生。博士论文题目是                                       。按照学校和研究生院有关的学术道德规范要求，本人郑重承诺作者本人所撰写的毕业论文内容真实，实验数据可靠，决不存在任何抄袭、剽窃等弄虚作假和违背学术道德规范的行为。如果因个人弄虚作假和侵权行为造成的不良影响和后果，本人愿意接受学校和研究生院延期半年毕业的有关处罚规定。特此声明。

                               作者签名：

                                   导师签名：

                             院系负责人签名： 

年  月  日
附件2
“攻读博士学位期间所发表的学术论文”清单填写说明
“攻读博士学位期间所发表的学术论文”清单格式见后页，填写要求如下：
（1）各项内容如不存在，则在清单中相应项缺省。例如学生没有相当于EI检索源期刊论文，则“相当于EI检索源期刊”在此学生的“攻读博士学位期间所发表的学术论文”清单中不出现。
（2）在发表的论文中需注明作者、题目、刊物、发表年、卷期、页码，如发表的论文被收录，请标明收录号及影响因子（IF），同时标明该文章对应学位论文的章节号。例如：
1. 卢泽生，王明海. 基于遗传算法的超精密切削加工表面粗糙度预测模型的参数辨识以及切削参数优化. 机械工程学报，2005，41（11）：158-162.（EI收录号为06039650087，对应学位论文4.2节）

攻读博士学位期间所发表的学术论文

SCI检索源期刊：

EI检索源期刊：

SSCI检索源期刊：

A&HCI检索源期刊：

相当于EI检索源期刊：

一般核心期刊：

学术会议文章：

专利、获奖：

导师对发表论文审查意见（是否满足学校及所属学科相关要求）：

导师签字：

院（系）对发表文章审查意见（是否满足学校及所属学科相关要求）：

院（系）主管领导签字：

